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Molinos de Carbón en 
Planta de Energía 

Desafío 
Situación 
• Restaurar caldera a eficiencia óptima 
• Evitar agrietamiento por tensión y riesgos de 

incendio asociados con reparaciones con soldadura 
• Proporcionar alternativa eficaz  a las losetas 

cerámicas que dañan el molino al desprenderse 
• Mitigar problemas de salud causados por fugas de 

polvo de carbón 
Causa Raíz  
La abrasión de partículas de carbón desgasta secciones 
internas de pulverizadores, reduciendo el rendimiento 
del molino 

Solución 
Preparación 
• Piezas de molino con chorro abrasivo in situ a  

Sa 2,5 con 75 µ (3 mil) perfil de rugosidad 
• Aplicar 5 mm de ARC BX2* a las zonas de 

mayor desgaste fuera de zona de molienda 
(amortiguadores, rampas, puertas, anillos, 
conos clasificadores, piezas del escape, codos 
de salida) 

 
 
 
 
*ARC BX2 el la versión “A Granel” del ARC 897 

Resultado 
Inspección 
Después de más de 5 años de operación, menos de 5% 
de la superficie protegida con ARC requirió reparación 
Cliente Reporta Ahorro de Costos  
Opción 1: 
Remplazar todo componente con nuevo 
Costo por molino:     €      150,000 
Opción 2: 
Aplicación ARC, costo por molino:      €       25,000 
Ahorro por molino:     €     125,000 
 
Total ahorro por 8 molinos:                   €  1,000,000 
 
 

Sección clasificador antes de la protección. La sección superior protegida internamente con ARC está 
siendo bajada en su lugar. 

La tubería de salida después de 40K horas, muestran pequeñas 
manchas que requieren reparación con ARC. 

Generación a Carbón — Manejo de Carbón 
ARC BX2* 
Caso de Estudio 069 
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